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Shell for printing or screen roll 
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Bibliographische Daten 



The roll shell consists of an inner tube of an expandable plastics material and an outer tube, the surface 
of which is coated for engraving or flexible printing. The space between the tubes is filled with foam 
material. The outer tube (3) may be made of metal, e.g. of aluminium. Alternatively, the outer tube may 
be made of a thermosetting polymer. The outer tube may be of a single layer or multilaminar, and may 
have a smooth surface. The Inner tube (1 ) may consist of an inner layer (4) of thermosetting polymer 
and an outer layer (5) of foam material. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteilt 
(g) Hulse fur Druck- oder Rasterwalzen 

@ Die Erfindung betrifft eine HQise fur Druck- oder Raster- 
walzen, die etn inneres Rohr a us einem dehnbaren Kunst- 
stoffmateriai und ein du&eres Rohr aufwalst, dessen Ober- 
flache mit einer graviarbaren oder fur den Rexodruek 
geeigneten Schlcht beschichtbar ist oder dirakt gravierbar 
ist wobei der Raunn zwischen den Rohren mit Schaumstoff 
ausgefullt ist. 

Die neue Hulse ist dadurch gekennzeichnet da& das auBere 
Rohr (3) aus Metall besteht. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine HQlse nach dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1. 

Derartige Huisen haben sich bewahrt und konnen in 5 
verschiedenen Dicken hergestellt werden. Diese unter- 
schiedlichen Dicken ermoglichen bei verschiedenen 
Mustern den Rapportausgleich und haben den Vorteil, 
wesentlich ieichter zu sein, als Druckwalzen vergleich- 
baren Umfangs. Sie konnen daher vorteilhaft kosten- 10 
gunstig iiber weite Strecken transportiert werden. 

Huisen der genannten Art sind aus dem 
EP 0 384 104 Bl faekannt Nachteilig bei den bekannten 
Huisen ist, daB das auBere Rohr mil einem elektrisch 
leitenden Anstrich versehen wird, wobei durch galvani- 15 
sches Oberziehen eine gravierbare Oberflache geschaf- 
fen werden muB. 

Es ist demgegenuber Aufgabe der Erfindung, Huisen 
zu schaffen, deren Oberflache direkt gravierbar ist, die 
einfach aufgebaut sind und die eine besonders groBe 20 
Andruckkraft bewaltigen konnen. Dariiber hinaus sol-, 
len sie eine lange Lebensdauer aufweisen und kosten- 
gunstig hersteiibar sein. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das SuBere Rohr aus Metall besteht 25 

Die Herstellung der Hiilse kann vorteilhaft erfin- 
dungsgemaB dadurch erfolgen, daB das auBere und das 
innere Rohr konzentrisch ineinander gestellt werden 
und der Raum zwischen den Rohren ausgeschaumt 
wird. 30 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Hiilse wer- 
den in den Anspruchen 2 bis 6 beschrieben. 

Im folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand einer Zeichnung naher beschrieben. 

Diese zeigt im Querschnitt eine erfindungsgemaBe 35 
Hulse. 

Die Hiilse, die auf einen festen Zylinder aufgezogen 
wird (nicht gezeigt), weist ein Innenrohr 1 auf, das nach 
auBen hin von einer Schaumstoffschicht 2 gefolgt wird 
und nach auBen hin ein Aluminiumrohr 3 tragt. 40 

Das Innenrohr ist zweiteilig mit einer elastischen diin- 
nen Innenschicht 4 und einer dickeren ebenfalls elasti- 
schen AuBenschichtS, die geschaumt ist 

Die Herstellung der Hulse erfolgt dadurch. daB das 
Rohr 1 und das Rohr 3 konzentrisch ineinander gestelJt 45 
werden und daraufhin der Zwischenraum zu der ge- 
schaumten Schicht 2 aufgeschaumt wird. Der Schaum 
kann dabei in den Zwischenraum zwischen die Rohre 1 
und 3 eingegossen werden, worauf er aufschaumt. 

Das auBere Rohr 3 kann entweder direkt fiir die Bil- 50 
dung einer Rasterwalze graviert werden, es kann aber 
auch eine Druckwalzengravur vorgenommen werden. 
Ebenfalls ist die Aufbringung einer Schicht elastischen 
Materials fiir den Flexodruck moglich. 

In einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung kann 55 
das Metallrohr 3 durch ein Kunststoffrohr eines Duro- 
mates ersetzt werden, dessen Oberflache in bekannter 
Weise durch Aufbringung einer elektrisch leitenden 
Schicht mit anschlieBender galvanischer Behandlung 
veredelt wird. ^ 60 

Der Schaum zwischen den Rohren 1 und 3, d. h. die 
Lage 2, kann aus PUR. BS, UF, PF, PVC bzw. PE beste- 
hen. 

Angesichts des einfachen Aufbaues der erfmdungsge- 
maBen Hulse (engl. sleeve) kann von einer idealen L6- es 
sung des anstehenden Problems gesprochen werden. 
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Patentanspriiche 

1. Hulse fur Druck- oder Rasterwalzen, die ein inne- 
res Rohr aus einem dehnbaren Kunststoffmaterial 
und ein auBeres Rohr aufweist, dessen Oberflache 
mit einer gravierbaren oder fiir den Flexodruck 
geeigneten Schicht beschichtbar ist oder direkt 
gravierbar ist, wobei der Raum zwischen den Roh- 
ren mit Schaumstoff ausgefiillt ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das auBere Rohr (3) aus Metall 
besteht 

2. Hulse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das auBere Rohr (3) aus Aluminium besteht. 

3. Hulse far Druck- oder Rasterwalzen, die ein inne- 
res Rohr aus einem dehnbaren Kunststoffmaterial 
und ein ^uBeres Rohr aufweist, dessen Oberflache 
mit einer gravierenden oder fiir den Flexodruck 
geeigneten Schicht beschichtbar ist oder direkt 
gravierbar ist, wobei der Raum zwischen den Roh- 
ren mit Schaumstoff ausgefiillt ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das auBere Rohr aus einem Duromer 
besteht 

4. Hulse nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB das auBere Rohr (3) einlagig oder mehrlagig ist 
und eine glatte Oberflache aufweist 

5. Hulse nach einem der vorhiergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB das innere Rohr 
(1) aus einer inneren Schicht (4) eines Duromers 
und aus einer auBeren Schaumstoffschicht (5) be- 
steht 

6. Hiilse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die auBere Schaumstoffschicht (5) wesentlich 
dicker als die innere Duromerschicht (4) ist 

7. Verfahren zur Herstellung der Huisen nach ei- 
nem der vorherigen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rohre (1, 3) konzentrisch ineinan- 
der gestellt werden und der Raum zwischen den 
Rohren ausgeschaumt wird. 
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